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Covered electrodes for manual arc welding of mild steel and low alloy steel
Symbol dimension and general technical requirement
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LI nél ddu

TCVN 3223 : 2000 thay thé cho TCVN 3223 : 1994,

TCVN 3223 : 2000 do Ban ky thuat tiéu chudn
TCVN/TC44/SC10 “Que han dién" bién soan, T8ng cuc Tiéu
chufn Do ludng Ch4t lugng g8 nghi, B Khoa hoc, Cdng nghé
va M&i trudng (nay fa Bd Khoa hoc va Céng nghé) ban hanh.

Tiéu chudn nay d3 dudc chuyén ddi nam 2008 tir Tiéu chuén
Viét Nam cing s6 hiéu thanh Tiéu chudn Qudc gia theo quy
dinh tai Khodn 1 Piéu 69 clia Luat Tiéu chufn va Quy chuin
ky thuat va diém a, Diéu 6, Nghi dinh s8 127/2007/ND-CP cua
Chinh phd quy dinh chi ti&t thi hanh mdt sé diéu cla Lust Tiéu
chuin va Quy chufn ky thuat. '
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Soat xét 1dn 3

Que han dién ding cho thép cacbon thap va thép hdp kim thap
— Ky hiéu, kich thudc va yéu ciu k§ thuat chung

Covered electrodes for manual arc welding of mild steel and low alloy steel —
Symbol dimension and general technical requirement

g
1 Pham vi ap dung

Tiéu chudn nay ap dung cho nhdm que han ¢é vd boc han hdé quang tay dung han thép cacbon
thdp va thép hop kim th8p. Sau day goi tat |a que han.

2 Tiéu chuan trich dan

TCVN 3909 : 2000 Que han dién dling cho thép cacbon thap va thép hop kim thdp — Fhuong phap thi.,

3 Ky hiéu qui udc

3.1 Ky hiéu quy udc clia que han, gdm 4 nhém chif va sé, trinh bdy theo th( tu sau:

-

3.1.1 Que han c6 vd boc dudc ky hiéu 13 E.

3.1.2 Sau chi E 1a nhém 2 chir s chl gi& tri d0 bé&n kéo nho nhét (og.,,) cha kim loai mdi han
dugc tinh bang N/mm?2, hai mic 86 bén dugc dua ra 1a;

a) DO bén kéo tir 430 d&€n 510 N/mm? (MPa) dugc ky hiéu la 43;
b) D8 bén kéo tir 510 dé&n 610 N/mm?(MPa) dudc ky hiéu {a 51;
Ké&t qua thir dd bén kéo cho phép vugt thém 40 N/mm? (MPa) tuong Erﬁg timg trudng hop.

3.1.3 O vi trf thr ba ky hidu cho céc tinh chét ca ly.

B&i v6i mbi mét 16p 86 bén kéo, chia lam 6 nhdm d3c trung bang cac gia tri 46 giai va dap (gia tri
va dap charpy) va d6 dén dai thlf nghiém duéi cac didu kidn dugc dua ra 8 TCVN 3909:2000.

Sau nhém d3c trung dudc ky hidu bdi cac chirs8 0, 1, 2, 3, 4 hoic 5.

n
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CAc yéu cdu trén dudc trinh bay @ bang 1.

Bang 1
Ky hiéu que han i D% bén kéo, | P din dai t&1 thiéu *l.ﬂfii_,r Nhidt do thir dé dai va
N/mm? i L = 5d, dap t&i thidu clia 28 J,
i (MPa) | % °C
E430 1 430 d&n 510 - § - _
E 43 1 430 dén 510 | _ 20 + 27 (nhiét dd phong)
E432 | 430 d&n 510 22 L _ 0 .
__E433 ___430dén 510 24 _ - 20 j
E434 | 430 d&n 510 b 24 _ - 30
E435 430 dén 510 24 - 40
ES510 510dén 610 | - _ -
E 511 __510 dé&n 610 18 + 27 {nhiét dd phong)
E512 “i 510 dén 610 _ 18 _ 0 J
_ES513 510 dén 610 20 - 20
E514 510 dén 610 20 - 30
ES15 510 ¢6n 610 _ _ 20 - 40

314 G vi tri th{r tu bi€u thij loai vo boc clia que han dugc ky hiéu bang cac chif cai.

A : Axit (oxit sat);
AR: Axit 9rutil); R;

B. Bazg;
C : Cellulozo;

O : Oxy hoa
R : Rutil ( vo boc trung binh);

RR : Rutil (vd boc day);
S: Cac loai khac.

3.1.5 Ky hidu qui udc cho que han dién cé vo boc

Thi du que han E 431 RR

E 43 1 RR

L L

Vé boc rutil déy ;

Nhiét do qui dinh a8 thir 86 dai va dap (nhiét d6 phdng)

] —— Giéi han bé kéo thdp nhat 430N/mm?;

Que han dién ¢ v& boc han hé quang tay.
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4 Kich thuéc co ban

4.1 Klch thuéc co ban clia mdt s6 que han dugc quy dinh trén hinh 1.

Kich thudc tinh bang milimét
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1 - L.OI que;
2 - T hubc boc;

d - Budng kinh 18] que,;
D - Budng kinh que ban;
L — Chi&u dai que han ;
| - Chiéu dai dudi que;

o - Goc¢ chai ddu que han
Hinh 1 - Kich thudc cd ban ctla que hin

4.2 Puong kinh 18i que (d), chiéu dai que han (L) qui dinh theo bang 3.

Bang 3 - Chiéu dal que han
Kich thudc tinh bang milimét

b4
Pudng kinh (61 que, d | Chiéu dail que han, L cho phép + 1 __l
2,0 250 ; 300
2,5 _ i 300 ; 350
3,0
3,25 _ | 350 ; 400
40 | 400 : 450
l 5.0
6,0 _ ____450; 500 _
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4.3 Chiéu dai dudi que han (phin kep vao kim han) quy dinh & bang 4.

Bang 4 - Chidu dai dudi que han

Pudng kinh 15i que, d Chiéu dai dudi que han, 4

R

2,0 + 3,20 15+ 20

4+6 20 +30

5 Yéu ciu ky thuit chung

5.1 B& mat que han phai nhan, cho phép cé mbt s& khuyét tat sau:

Cho phép hai vét xudc nhd khéng dudc sau qué 1/3 chidu day I18p thudc boc va khong dai qué
10 mm. Hai v&t xudc cach nhau khéng nhd hon 100 mm trén chiéu dai que han.

Cho phép c6 hai vét rd, dudng kinh moi vét nhd hon 2 mm va khdng sdu qua 1/3 chiéu day I6p
thude boc. Hai vét rd cach nhau khdng nhd han 100 mm trén chidu dai gue han.

5.2 DAu que han phai chai tro 15i thép va vat géc (o) tir 35° d&n 45°,
5.3 Trén mdi que han phai dudc in ky hiéu ctia que han. Ddng chir in phai rd nét, thng hang
5.4 D6 bam dinh

Que han sau khi sy khé phai dam bao khdng bj rd thuc khi & ngam trong nudc 24 gio & nhiét
dd mdi truong.

5.5 Lép thudc boc bao quanh phai ddng tam vdi 16i que. D6 l&ch tam trung binh cla que han
(hinh 2) khdng dudc vudt qua 3 % so vdi dudng kinh que han.

0y — &,
e= X 100%
D

trong d6
e |a do1&ch tam que han, tinh bing phan tram;
5, la chiéu day I6n nhit cla mép ngoai mit cit thuSc boc vdi dudng kinh I16i que, tinh bang milimét;
5, la chifu day nhd nhét cia mép ngoai mit cit thudc boc véi dudng kinh 18i que, tinh bing milimét;
D 12 dudng kinh que han, tinh bang milimét.
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Kich thuéc tinh bang milimét

Hinh 2- Do léch tam que han

5.6 D& dm que han khi xuat xudng phai nho hon ho#c bing 1 %.
5.7 Tinh cong nghé han phai dat yéu ciu sau:

“ dé& modi hd quang va hd quang chay 8n dinh khi han v&i dong dién va ch& dd han theo hudng dan
clla nha ché tao; '

— thuéc boc chay déu, khéng bi roi titng cuc, khdng chay vat;
—~ xi phd déu mé&i han va dé bong khi d& ngudi;
— m&i han khéng bi rd, nit, ngam xi..

5.8 Thanh phin ho& hoc 18p kim loai dip dudc ghi rd trén bao bi. Riéng thanh phan phét pho, luu
huynh dugc quy dinh theo bang 5.
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Ky hléu que han

E43 0
E43 1

Bang 5 - Thanh ph&n phétpho (P) va luu huynh (S)

Tinh bang phan tram

S

%, khong 16n hon

0,04

E43 2
E43 3
E43 4
E43 5

0,035

ES10
ESt 1
ES51 2
ES13
ES1 4
ES15

0,03

0,03

0,03

0,03

5.9 Cac chi tiéu co ly cia kim loai dap va cla kim loai m&i han duge quy dinh theo bang 6 va
bang 7 véi diéu kién theo diéu 5.10 va 5.11).

Bang 6 - Cac chi tiéu co ly cha kim loai ddp

Chi tidu co ly m_t';:'l han, khdng nhé hon

10

Ky hidu Gidi hanchdy | D3 bén kéo Db dal va dap Db dan dai
que han O Op ax ¢ nhiét 46 phong Sisa
| N/mm? N/mm? J y

E43 0 330 430 68 18
E43 1 330 430 68 20
E43 2 350 430 78 22
E43 3 350 430 78 24
E43 4 350 430 78 24
E43 5 350 430 | 12 24
E51 0 410 510 78 18
E51 1 410 510 78 18
E51 2 410 510 78 18
E51 3 410 510 78 | 20
ES1 4 410 510 127 20
E51 5 410 510 127 | 20
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Bang 7 - Céc chi tiéu co ly kim loal mai han

Chi tidu co Iy ctua m8l han , khéng nho hdn

| Gl&i han chay DS bén kéo G6c udn
Cen Ca v &
] N/mm? | N/mm? (d9)
E43 0 330 430 120
 E431 | 330 | 430 120
E43 2 350 430 150
E43 3 350 | 430 150
E43 4 350 430 150
___ _EA35 1 350 | 430 150
E51 0 410 510 150
E51 1 410 510 150
E51 2 410 510 [ 150
™~  E513 410 510 150
E51 4 410 510 150
| E515 410 510 150

5.10 Mau thir 36 bén kéo va dd dan dai, x(r ly nhiét 3 250°C + 10°C trong thdi gian tir 6 gids dén 16 gid.
5.11 T4t cd cac mau thit dd bén kéo (op), A8 dai va dap (ax), 40 dan dai (5.5, )3éu dugc thir &
nhiét 4o phong.

6 Phuong phap thu

Theo TCVN 3909 : 2000.

7 Bao géi, ghi nhan, bao quan va van chuyén

L

~ Que han sau khi sy dudc bao géi trong hdp cacton, bé&n ngoai duge bao badng mang co téng
hop dé cach am.

7.2 Trén moi hdp que han déu phai ghi ro:
— tén san pham;

- 58 hidu tieu chudn;

-~ ky hiéu que han;

— cac thdng s8 ky thuat co ban;

—- khéi lugng tinh; _
- huéng dan sl dung va bdo quan;
- ngay san xuét;

~ tén co s& s&n xuét, dia chi

7.3 Que han phai dudc bao gquin noi khé rdo. Khi bc d8 van chuyén tranh va cham manh va
phai duge che mua néng.
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