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Quy ph¹m s¬n thiÕt bÞ vµ kÕt cÊu thÐp 

trong x©y dùng d©n dông vµ c«ng nghiÖp

Codes of painting for steel equipment and structure

in the Civil and Industrial construction

1. Ph¹m vi ¸p dông:

Quy ph¹m nµy ¸p dông cho viÖc thi c«ng c¸c líp s¬n míi còng nh­ duy tu, söa ch÷a mµng s¬n cò cña c¸c thiÕt bÞ, kÕt cÊu ®­îc chÕ t¹o b»ng thÐp trong x©y dùng c«ng nghiÖp vµ d©n dông.

2. Tµi liÖu viÖn dÉn

- ISO 8501-1:1988: “ChuÈn bÞ bÒ mÆt thÐp tr­íc khi s¬n - §¸nh gi¸ møc ®é s¹ch cña bÒ mÆt b»ng 

m¾t”.

- TCXD 170 : 1989: “KÕt cÊu thÐp – Gia c«ng, l¾p r¸p vµ nghiÖm thu – Yªu cÇu kü thuËt”

- TCVN 2102 - 1993: “S¬n - Ph​­¬ng ph¸p x¸c ®Þnh mµu s¾c”.

- TCVN 2097 – 1993: “S¬n – Ph­¬ng ph¸p c¾t x¸c ®Þnh ®é b¸m dÝnh cña mµng” (so¸t xÐt lÇn 1).

- TCVN 2292:1978: "C«ng viÖc s¬n - Yªu cÇu chung vÒ an toµn". 

3. Quy ®Þnh chung

3.1. ViÖc thi c«ng s¬n thiÕt bÞ vµ kÕt cÊu thÐp bao gåm c¸c b­íc sau ®©y:

- LËp ph­¬ng ¸n thi c«ng theo thiÕt kÕ (nÕu kh«ng cã thiÕt kÕ th× theo tháa thuËn víi chñ ®Çu t­ (chuÈn bÞ vËt t­, lµm s¹ch bÒ mÆt, thi c«ng c¸c líp s¬n, nghiÖm thu bµn giao).

- KiÓm tra gi¸m s¸t qu¸ tr×nh thùc hiÖn.

3.2. VËt liÖu s¬n trong quy ph¹m nµy lµ s¬n dung m«i h÷u c¬, cã c¸c chØ tiªu kü thuËt ®¹t yªu cÇu cña  thiÕt kÕ vµ phï hîp víi tiªu chuÈn c«ng bè cña nhµ s¶n xuÊt. 

3.3. ViÖc lùa chän lo¹i s¬n, mµu s¾c, sè líp, chiÒu dµy cña mçi líp s¬n, møc ®é lµm s¹ch bÒ mÆt, chu kú cÇn s¬n duy tu, b¶o d­ìng trong qu¸ tr×nh vËn hµnh sö dông cña thiÕt bÞ vµ kÕt cÊu thÐp ®­îc quy ®Þnh trong thiÕt kÕ. NÕu kh«ng cã thiÕt kÕ th× ph¶i cã sù tho¶ thuËn gi÷a nhµ thÇu s¬n vµ chñ ®Çu t­ th«ng qua ph­¬ng ¸n thi c«ng.

3.4. ViÖc s¬n c¸c thiÕt bÞ vµ kÕt cÊu thÐp chØ ®­îc thùc hiÖn khi ®· cã biªn b¶n nghiÖm thu vÒ mÆt kÕt cÊu c¬ khÝ cña chóng. 

TCXDVN334 :  2005

4. Lµm s¹ch bÒ mÆt tr­íc khi s¬n
4.1.TÊt c¶ c¸c bÒ mÆt thiÕt bÞ vµ kÕt cÊu thÐp, sau ®©y gäi chung lµ bÒ mÆt thÐp, tr­íc khi s¬n ®Òu ph¶i qua c«ng ®o¹n lµm s¹ch bÒ mÆt, bao gåm lµm s¹ch dÇu mì, bôi bÆm, v¶y thÐp, c¸c vÕt gØ, thuèc hµn, xØ hµn, s¬n cò (nÕu söa ch÷a, duy tu, b¶o d­ìng mµng s¬n cò).

Møc ®é gØ cña bÒ mÆt thÐp tr­íc khi lµm s¹ch ®­îc chia lµm 4 møc (A, B, C, D) nh­ quy ®Þnh trong b¶ng 1 (ph©n møc nµy sÏ ®­îc sö dông nÕu nghiÖm thu lµm s¹ch b»ng h×nh ¶nh cã trong ISO 8501-1:1988).

B¶ng 1 - Møc ®é gØ cña bÒ mÆt thÐp tr­íc khi lµm s¹ch

	Ký hiÖu møc ®é gØ
	Tr¹ng th¸i bÒ mÆt t­¬ng øng

	A
	§· chím cã gØ nh­ng cßn rÊt Ýt.

	B
	BÒ mÆt thÐp ®· b¾t ®Çu cã c¸c ®èm gØ vµ gØ cã thÓ bong ra.  

	C
	BÒ mÆt thÐp cã v¶y gØ bong ra hoÆc c¹o ra ®­îc, xuÊt hiÖn c¸c vÕt lâm nhá nh×n thÊy ®­îc.

	D
	BÒ mÆt thÐp cã nhiÒu v¶y gØ bong ra, xuÊt hiÖn nhiÒu vÕt lâm nhá dÔ nh×n thÊy b»ng m¾t th­êng. 


4.2. Møc ®é lµm s¹ch bÒ mÆt thÐp ®­îc quy ®Þnh trong thiÕt kÕ tuú thuéc tuæi thä c«ng tr×nh vµ lo¹i mµng s¬n, nÕu kh«ng cã thiÕt kÕ th× theo tháa thuËn víi chñ ®Çu t­ thÓ hiÖn trong ph­¬ng ¸n thi c«ng. 

Møc ®é s¹ch cña bÒ mÆt ®­îc chia lµm 4 møc (Sa1, Sa2, Sa2.5, Sa3) nh­ quy ®Þnh trong b¶ng 2.

B¶ng 2 - Møc ®é s¹ch cña bÒ mÆt thÐp tr­íc khi s¬n

	Møc ®é s¹ch
	Tr¹ng th¸i bÒ mÆt t­¬ng øng

	Sa1
	BÒ mÆt ®· s¹ch dÇu, mì, bôi, v¶y thÐp, gØ, s¬n, c¸c t¹p chÊt l¹ b¸m dÝnh láng lÎo.

	Sa2
	BÒ mÆt ®· s¹ch hÕt dÇu, mì, bôi vµ hÇu hÕt v¶y thÐp, gØ, s¬n, c¸c t¹p chÊt l¹, ChÊt nhiÓm bÈn cßn l¹i b¸m dÝnh rÊt chÆt víi bÒ mÆt thÐp.

	Sa2.5
	BÒ mÆt ®· s¹ch hÕt dÇu mì, bôi vµ c¸c v¶y thÐp, gØ, s¬n, c¸c chÊt l¹ kh¸c. DÊu vÕt nhiÔm bÈn cßn l¹i s¸ng nh­ thÐp ë d¹ng ®èm hoÆc vÕt nhá.

	Sa3
	BÒ mÆt ®· s¹ch hoµn toµn dÇu mì, bôi, v¶y thÐp, gØ, s¬n vµ c¸c t¹p chÊt l¹ kh¸c. Toµn bé bÒ mÆt cã mµu ¸nh kim ®ång nhÊt.


4.3. Theo yªu cÇu vÒ møc ®é lµm s¹ch ®· ®­îc quy ®Þnh, nhµ thÇu theo chØ dÉn cña thiÕt kÕ, hoÆc tù lùa chän ph­¬ng ph¸p lµm s¹ch bÒ mÆt thÐp phï hîp. 

4.4. §èi víi bÒ mÆt thÐp cña thiÕt bÞ vµ kÕt cÊu ®ang trong ®iÒu kiÖn vËn hµnh sö dông cÇn s¬n duy tu b¶o d­ìng mµng s¬n cò theo chu kú th× c«ng viÖc ®­îc thùc hiÖn nh­ ®èi víi s¬n míi. 
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§èi víi c¸c thiÕt bÞ vµ kÕt cÊu thÐp ph¶i s¬n söa ch÷a mµng s¬n cò th× nhµ thÇu tho¶ thuËn víi chñ ®Çu t­ ph­¬ng ¸n thùc hiÖn.

4.5. Sau khi lµm s¹ch, dï b»ng ph­¬ng ph¸p nµo, còng ph¶i dïng khÝ nÐn hoÆc v¶i s¹ch ®Ó lo¹i trõ hoµn toµn bôi b¸m, c¸c h¹t mµi cßn sãt vµ lau kh« bÒ mÆt.
4.6. KiÓm tra nghiÖm thu c«ng viÖc lµm s¹ch bÒ mÆt thùc hiÖn theo 6.1.1.
4.7. TiÕn hµnh s¬n ngay sau khi bÒ mÆt thÐp ®· ®­îc nghiÖm thu lµm s¹ch ®Ó tr¸nh t¸i gØ hoÆc bôi, dÇu mì ... b¸m trë l¹i. Thêi gian cho phÐp chê s¬n b¶o vÖ bÒ mÆt ®· lµm s¹ch ®­îc quy ®Þnh nh­ sau:

· Kh«ng qu¸ 4 giê nÕu ®é Èm kh«ng khÝ trong khu vùc ®ã nhá h¬n  60 %.

· Kh«ng qu¸ 3 giê nÕu ®é Èm kh«ng khÝ trong khu vùc ®ã tõ 60 % ®Õn d­íi 75 %.

· Kh«ng qu¸ 2 giê nÕu ®é Èm kh«ng khÝ trong khu vùc ®ã tõ  75 % ®Õn 85 %.

Tr­íc khi s¬n nÕu ph¸t hiÖn thÊy bÒ mÆt cã hiÖn t­îng hoen è, cã xuÊt hiÖn gØ th× ph¶i lµm s¹ch l¹i bÒ mÆt cho ®Õn khi ®¹t yªu cÇu råi míi ®­îc tiÕn hµnh s¬n.

5. Thi c«ng s¬n

5.1. C¸c lo¹i s¬n sö dông ph¶i cã ®Çy ®ñ ký m· hiÖu hµng ho¸, tªn c¬ së s¶n xuÊt, ngµy th¸ng s¶n xuÊt, h¹n sö dông, c¸c chøng chØ chÊt l­îng kÌm theo vµ ph¶i ®¹t c¸c yªu cÇu kü thuËt ®· nªu trong thiÕt kÕ.

Khi tiÕp nhËn s¬n ®Ó thi c«ng nhµ thÇu ph¶i tiÕp nhËn ®ång bé, ®Çy ®ñ c¸c chñng lo¹i ®· ghi trong yªu cÇu cña thiÕt kÕ, hoÆc cña chñ  c«ng tr×nh.

C¸c lo¹i s¬n ph¶i cã h­íng dÉn sö dông kÌm theo vµ nhµ thÇu ph¶i thùc hiÖn ®óng h­íng dÉn sö dông cña tõng lo¹i s¬n ®ã.
5.2. S¬n ph¶i ®­îc b¶o qu¶n ë n¬i th«ng giã tèt, kh«ng tiÕp xóc trùc tiÕp víi ¸nh n¾ng mÆt trêi hay c¸c nguån nhiÖt kh¸c.
5.3. C¸c thiÕt bÞ, dông cô, ph­¬ng tiÖn thi c«ng ph¶i ®­îc chuÈn bÞ ®Çy ®ñ vµ ®¹t c¸c yªu cÇu kü thuËt. 

5.4. Khèi l­îng c«ng viÖc s¬n ph¶i ®­îc tÝnh to¸n, bè trÝ ®¶m b¶o hoµn thµnh tr­íc khi nghØ, kh«ng ®­îc ®Ó c«ng viÖc dë dang sang ngµy h«m sau hoÆc kÐo dµi ®Õn lóc tèi trêi thiÕu ¸nh s¸ng.

5.5. Khi thi c«ng s¬n ph¶i chó ý c¸c ®iÒu kiÖn sau ®©y:

- ChØ ®­îc tiÕn hµnh thi c«ng s¬n khi thêi tiÕt kh« r¸o, kh«ng cã s­¬ng mï, ®é Èm kh«ng khÝ kh«ng qu¸ 85 %, nhiÖt ®é cho phÐp tuú thuéc tõng lo¹i s¬n, nh­ng kh«ng cao qóa 50 (C vµ kh«ng thÊp d­íi 5 (C, nhiÖt ®é bÒ mÆt ph¶I lín h¬n 3 (C so víi ®iÓm s­¬ng cña kh«ng khÝ xung quanh.

- Kh«ng ®­îc phÐp thi c«ng s¬n khi trêi s¾p m­a, khi ®ang m­a hoÆc võa m­a xong, kh«ng thi c«ng ë nh÷ng n¬i cã giã lïa.
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5.6. Ph¶i khuÊy thËt ®Òu s¬n tr­íc khi sö dông. §èi víi s¬n mét thµnh phÇn cã thÓ khuÊy ®Òu s¬n b»ng thñ c«ng, tèt nhÊt lµ b»ng m¸y khuÊy. Que khuÊy, c¸nh khuÊy ph¶i ®¶m b¶o s¹ch sÏ, kh«ng dÝnh dÇu, mì, bôi, ®Êt c¸t hoÆc c¸c t¹p chÊt kh¸c.

§èi víi lo¹i s¬n cã hai thµnh phÇn trë lªn, cÇn trén ®Òu hÕt c¶ khèi l­îng tõng thµnh phÇn theo ®óng tû lÖ h­íng dÉn cña nhµ s¶n xuÊt. NÕu v× khèi l­îng cÇn s¬n Ýt th× cã thÓ chia nhá thµnh nhiÒu phÇn nh­ng ph¶i hÕt søc chó ý ®¶m b¶o ®óng tû lÖ gi÷a c¸c thµnh phÇn mµ nhµ s¶n xuÊt ®· h­íng dÉn. ViÖc  trén ®Òu lo¹i s¬n nµy b¾t buéc ph¶i thùc hiÖn b»ng m¸y khuÊy. Ph¶i bè trÝ c«ng viÖc phï hîp ®Ó dïng hÕt khèi l­îng s¬n ®· trén ®Òu theo ®óng kho¶ng thêi gian quy ®Þnh cña nhµ cung cÊp.

5.7. Ph­¬ng ph¸p s¬n, sè líp s¬n vµ ®é dµy mçi líp do c¸c nhµ thiÕt kÕ quy ®Þnh, thêi gian chê s¬n líp tiÕp theo sau khi s¬n líp tr­íc ph¶i tu©n theo h­íng dÉn cña nhµ cung cÊp s¬n.

Ph­¬ng ph¸p lµm kh« mµng s¬n, thêi gian ®­a bÒ mÆt thÐp ®· s¬n vµo sö dông còng tu©n theo h­íng dÉn cña nhµ cung cÊp s¬n.

5.8. C«ng viÖc s¬n ph¶i ®­îc kiÓm tra gi¸m s¸t chÆt chÏ tõng líp s¬n: C¸c líp s¬n ph¶i ph¼ng, ®Òu, phñ kÝn bÒ mÆt, kh«ng cã lç ch©m kim, vÕt nøt, vÕt x­íc, vÕt vãn côc, hiÖn t­îng ch¶y hoÆc cã v¶y s¬n, ®é dµy mµng s¬n kh« mçi líp tèi thiÓu 80 %, tèi ®a 120 %  yªu cÇu. NÕu cã khuyÕt tËt ph¶i söa ch÷a tr­íc khi s¬n líp tiÕp theo h­íng dÉn cña c¸n bé kü thuËt. 

C¸c chç khuÊt, c¸c khuyÕt tËt cña bÒ mÆt ph¶i  s¬n dÆm tr­íc.

5.9. §èi víi c¸c thiÕt bÞ, kÕt cÊu thÐp chÕ t¹o t¹i x­ëng, sau ®ã ®em l¾p r¸p t¹i c«ng tr­êng, viÖc s¬n tiÕn hµnh theo qui ph¹m nµy vµ nh÷ng quy ®Þnh ®· ghi trong TCXD 170 : 1989.

5.10. KiÓm tra sau mçi líp s¬n vµ toµn bé c«ng viÖc s¬n thùc hiÖn nh­ chØ dÉn ë 6.1.2.

6. KiÓm tra vµ nghiÖm thu

6.1. KiÓm tra

6.1.1. KiÓm tra, nghiÖm thu c«ng viÖc lµm s¹ch bÒ mÆt.

6.1.1.1 KiÓm tra viÖc lµm s¹ch dÇu mì.

KiÓm tra viÖc lµm s¹ch dÇu mì thùc hiÖn kho¶ng 2 ( 3 ®iÓm trªn mçi m2  vµ trong kho¶ng 40 ( 50 % diÖn tÝch bÒ mÆt ®· lµm s¹ch. C¸ch tiÕn hµnh nh­ sau:

Nhá vµi giät x¨ng s¹ch lªn mét vÞ trÝ bÊt kú cña bÒ mÆt cÇn kiÓm tra. Sau kho¶ng 10 ( 15 gi©y lÊy mét tê giÊy läc míi thÊm x¨ng cßn ®äng l¹i trªn bÒ mÆt thÐp võa kiÓm tra, lÊy mét tê giÊy 

läc kh¸c cïng lo¹i vµ nhá vµi giät x¨ng s¹ch lªn tê giÊy läc míi ®ã. Chê cho hai vÕt x¨ng trªn hai tê giÊy läc kh« vµ so s¸nh mµu s¾c cña chóng b»ng m¾t th­êng, nÕu mµu cña c¶ hai gièng nhau th× bÒ mÆt  ®­îc coi ®· s¹ch dÇu mì.

6.1.1.2. KiÓm tra bôi b¸m thùc hiÖn trªn toµn bé bÒ mÆt thÐp ®· lµm s¹ch b»ng c¸ch dïng kÝnh lóp cã ®é phãng ®¹i 6 lÇn trë lªn ®Ó quan s¸t, nÕu kh«ng thÊy cã bôi b¸m lµ ®¹t yªu cÇu.
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6.1.1.3. KiÓm tra møc ®é s¹ch.

KiÓm tra møc ®é s¹ch thùc hiÖn trªn toµn bé bÒ mÆt thÐp ®· lµm s¹ch b»ng m¾t th­êng hoÆc b»ng kÝnh lóp theo c¸c møc nh­ m« t¶ trong b¶ng 2.

HoÆc kiÓm tra b»ng ph­¬ng ph¸p so víi c¸c h×nh ¶nh chuÈn cã trong Tiªu chuÈn ISO 8501-1:1988.

Còng cã thÓ kiÓm tra b»ng c¸ch: tr­íc khi b¾t ®Çu c«ng viÖc lµm s¹ch bÒ mÆt, nhµ thÇu vµ chñ ®Çu t­ lµm vËt mÉu cã møc ®é s¹ch theo yªu cÇu, dïng s¬n trong suèt s¬n b¶o qu¶n, ®Õn khi kiÓm tra ®em vËt mÉu ®ã ra lµm chuÈn so s¸nh.

6.1.1.4. Khi cã sù tháa thuËn gi÷a chñ ®Çu t­ vµ nhµ thÇu, viÖc kiÓm tra møc ®é lµm s¹ch bÒ mÆt cã thÓ tiÕn hµnh nhanh b»ng c¸ch dïng v¶i b«ng tr¾ng kh«, s¹ch lau trªn bÒ mÆt cÇn kiÓm tra vµ quan s¸t. NÕu sau khi lau mµ v¶i b«ng bÞ bÈn lµ ch­a ®¶m b¶o ®é s¹ch, nÕu bÞ ­ít lµ ch­a s¹ch dÇu hoÆc ch­a kh«.
6.1.2. KiÓm tra c«ng viÖc s¬n vµ chÊt l­îng mµng s¬n. 

6.1.2.1. KiÓm tra khuyÕt tËt cña mµng s¬n sau mçi líp s¬n vµ sau khi s¬n xong ®­îc thùc hiÖn trªn toµn bé diÖn tÝch ®· s¬n b»ng m¾t th­êng hoÆc dïng kÝnh lóp.

Tïy thuéc yªu cÇu, cã thÓ lùa chän kiÓm tra c¸c chØ tiªu kü thuËt kh¸c cña mµng s¬n theo c¸c tiªu chuÈn sau:

- TCVN 2102 - 1993: S¬n - Ph​­¬ng ph¸p x¸c ®Þnh mµu s¾c.

- TCVN 2097 - 1993: S¬n - Ph​­¬ng ph¸p c¾t x¸c ®Þnh ®é b¸m dÝnh cña mµng.

6.1.2.2. KiÓm tra ®é dµy cña c¸c líp s¬n ­ít vµ kh« b»ng m¸y ®o chiÒu dµy chuyªn dïng.

6.2. Hå s¬ nghiÖm thu 

Hå s¬ nghiÖm thu toµn bé c«ng viÖc s¬n bao gåm c¸c tµi liÖu sau:

- Biªn b¶n tiÕp nhËn s¬n, ghi ®Çy ®ñ: thêi gian nhËp. Sè l­îng, lo¹i s¬n, h×nh thøc nh·n m¸c, phiÕu x¸c nhËn chÊt l­îng, c¸c v¨n b¶n h­íng dÉn sö dông ... tªn, ch÷ ký cña ng­êi giao vµ ng­êi nhËn.
- Biªn b¶n kiÓm tra c¸c thiÕt bÞ, dông cô, ph­¬ng tiÖn thi c«ng.

- Biªn b¶n nghiÖm thu c«ng viÖc lµm s¹ch bÒ mÆt.

- Biªn b¶n nghiÖm thu c«ng viÖc s¬n.

- NhËt ký thi c«ng cña nhµ thÇu vµ c¸n bé gi¸m s¸t kü thuËt. 

7. An toµn trong thi c«ng s¬n

7.1. TÊt c¶ c¸n bé qu¶n lý vµ c¸n bé kü thuËt, c«ng nh©n cã liªn quan ®Õn c«ng viÖc s¬n ®Òu ph¶i ®­îc ®µo t¹o huÊn luyÖn kü thuËt s¬n vµ cã hiÓu biÕt vÒ c¸c vËt liÖu s¬n sö dông, n¾m v÷ng c¸c yªu cÇu vÒ an toµn lao ®éng. 
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7.2. Nh÷ng yªu cÇu chung vÒ an toµn khi chuÈn bÞ vµ tiÕn hµnh s¬n ph¶i ®­îc thùc hiÖn theo TCVN 2292 - 1978.
7.3. C¸c thiÕt bÞ cã sö dông khÝ nÐn nh­ thiÕt bÞ phun c¸t hoÆc h¹t kim lo¹i, thiÕt bÞ phun s¬n... ph¶i cã giÊy chøng nhËn kiÓm tra ¸p lùc. Trªn c¸c thiÕt bÞ ph¶i cã nh·n ghi râ n¬i s¶n xuÊt, ¸p lùc lµm viÖc tèi ®a, ngµy ®· kiÓm ®Þnh vµ ngµy sÏ kiÓm ®Þnh tiÕp theo. C«ng nh©n ph¶i ®­îc huÊn luyÖn vËn hµnh, sö dông thµnh th¹o hÖ thèng khÝ nÐn, thiÕt bÞ, dông cô phun c¸t, phun s¬n.

7.4. Khi tiÕn hµnh c«ng viÖc s¬n vµ s¬n söa, s¬n duy tu b¶o d­ìng mµng s¬n t¹i n¬i thiÕt bÞ vµ kÕt cÊu thÐp lµm viÖc, cÇn ph¶i dõng c¸c c«ng viÖc kh¸c vµ cã biÓn b¸o cÊm ng­êi l¹ vµo khu vùc ®ang trong thêi gian thi c«ng s¬n. 

7.5. C¸c kÕt cÊu gi¸ ®ì, dµn gi¸o ph¶i an toµn vµ dÔ tiÕp cËn víi toµn bé bÒ mÆt thÐp cÇn s¬n, h¹n chÕ ®Õn møc tèi thiÓu c¸c ®iÓm tiÕp xóc cña dµn gi¸o víi bÒ mÆt cÇn s¬n, dµn gi¸o kh«ng 

®­îc che phñ bÊt kú mét khu vùc nµo trªn bÒ mÆt cÇn s¬n. C¸c kÕt cÊu dµn gi¸o ph¶i ®­îc thiÕt kÕ sao cho dÔ lµm vÖ sinh c«ng nghiÖp, kh«ng cã c¸c tÊm rêi, c¸c ®Çu èng dµn gi¸o ph¶i bÞt kÝn.

7.6. Lu«n lu«n ®¶m b¶o chiÕu s¸ng ®Çy ®ñ cho qu¸ tr×nh thi c«ng.

7.7. C«ng nh©n lµm viÖc trªn cao ph¶i th¾t d©y an toµn.

7.8. T¹i khu vùc thi c«ng kh«ng dù tr÷ l­îng s¬n qu¸ khèi l­îng yªu cÇu cña ca lµm viÖc.

7.9. BiÖn ph¸p xö lý s¬ bé khi cã sù cè.

- Trong tr­êng hîp xÈy ra ch¸y s¬n, ph¶i dËp löa b»ng b×nh chèng ch¸y chøa CO2, hoÆc c¸t kh«, tuyÖt ®èi kh«ng dËp löa b»ng n­íc.

- GiÎ tÈm s¬n ®­îc tËp trung thµnh ®èng còng cã thÓ tù bèc ch¸y nªn ph¶i tËp trung trong lo¹i thïng khã ch¸y cã n¾p ®Ëy.

- Khi cã s¬n b¾n vµo m¾t, vµo da ph¶i röa ngay b»ng nhiÒu n­íc s¹ch, sau ®ã vµo y tÕ kh¸m kiÓm tra.

- Sau khi kÕt thóc c«ng viÖc s¬n ph¶i sóc miÖng b»ng n­íc s¹ch, röa tay b»ng xµ phßng vµ n­íc hoÆc chÊt tÈy röa c«ng nghiÖp, kh«ng ®­îc röa b»ng dung m«i.
- NÕu h¬i s¬n lµm ng­êi thi c«ng bÞ ngÊt, ph¶i lËp tøc ®­a hä ra n¬i tho¸ng giã, s¹ch ®Ó håi phôc dÇn, kh«ng ®­îc h« hÊp nh©n t¹o.
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Phô lôc A

(Tham kh¶o)

C¸c ph​​­¬ng ph¸p lµm s¹ch bÒ mÆt thÐp 

tr​​­íc khi s¬n

Phô lôc nµy giíi thiÖu chi tiÕt mét sè ph­¬ng ph¸p lµm s¹ch bÒ mÆt.

A.1. Lµm s¹ch dÇu mì

§Ó lµm s¹ch dÇu mì thùc vËt b¸m trªn bÒ mÆt thÐp cã thÓ dïng 1 trong 2 dung dÞch tÈy röa cã thµnh phÇn nh­​ ghi trong b¶ng A.1.

B¶ng A.1. Tû lÖ pha chÕ dung dÞch tÈy röa dÇu mì
(theo % khèi l­îng)

	Tªn c¸c lo¹i hãa chÊt
	Dung dÞch A
	Dung dÞch B

	Na2CO3
NaOH 

Na3PO4
Na2SiO3
N­íc

ChÊt ho¹t ®éng bÒ mÆt
	1,5

2,0

1,0

0,5

95,0

-
	-

5,0

-

-

90,0

5,0


Thêi gian l­​u gi÷ dung dÞch tÈy röa trªn bÒ mÆt cÇn lµm s¹ch kho¶ng 10 phót, sau ®ã cä röa s¹ch chÊt tÈy röa b»ng n​­íc.

§Ó tÈy röa dÇu mì b»ng dung m«i h÷u c¬, ng​​­êi ta th­êng dïng x¨ng c«ng nghiÖp, hoÆc tricloetilen. Cã thÓ tÈy röa b»ng c¸ch nhóng bÒ mÆt cÇn lµm s¹ch vµo thïng chøa dung m«i hoÆc phun dung m«i lªn bÒ mÆt. 

A.2. Lµm s¹ch c¬ häc

A.2.1. Ph­¬ng ph¸p thñ c«ng

Dïng c¸c lo¹i dông cô th« s¬ nh​​­: bµn ch¶i s¾t, giÊy r¸p th« vµ mÞn, c¸t vµ giÎ, dòa, dao, bóa 

§Ó lµm s¹ch víi n¨ng suÊt vµ møc ®é s¹ch cao h¬n, cã thÓ dïng m¸y mµi cÇm tay cã g¾n bµn ch¶i s¾t hoÆc ®Üa mµi.

A.2.2. Ph​­¬ng ph¸p c¬ khÝ:
Dïng hÖ thèng phun c¸t hoÆc phun h¹t kim lo¹i, bao gåm c¸c thiÕt bÞ vµ dông cô chÝnh lµ: m¸y nÐn khÝ, bé phËn läc dÇu vµ n​­íc ra khái khÝ nÐn, thïng chøa khÝ nÐn ®· läc, thïng chøa c¸t, bé phËn trén c¸t vµ khÝ nÐn, vßi phun. C¸t phun chØ ®­îc dïng mét lÇn. H¹t kim lo¹i cã thÓ thu håi dïng l¹i.
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(Phô lôc A - KÕt thóc)

C¸t vµ mét sè h¹t kim lo¹i dïng ®Ó phun cã c¸c chØ tiªu kü thuËt nh­ ghi trong A.2.

H¹t c¸t cã kÝch th­íc tõ 0,5 ®Õn 2,5 mm.

H¹t kim lo¹i cã thµnh phÇn h¹t nh­ ghi trong b¶ng A.3.

Phun c¸t, h¹t kim lo¹i chia lµm hai b​­íc:

+ B­íc 1: Phun tÈy gØ, vßi phun c¸ch bÒ mÆt 15 ( 30 cm, gãc nghiªng 45 ( 50(.

+ B​­íc 2: Phun t¹o nh¸m, vßi phun c¸ch bÒ mÆt 15 ( 30 cm, gãc nghiªng 75 ( 80( 

¸p lùc khÝ nÐn 5 ( 7 KG/cm2, ®­îc lùa chän tuú thuéc ®­êng kÝnh vßi phun.

B¶ng A.2. ChØ tiªu kü thuËt cña c¸t vµ h¹t kim lo¹i 

	C¸c chØ tiªu kü thuËt
	Lo¹i h¹t mµi

	
	C¸t 

th¹ch anh
	Gang t«i
	ThÐp hµm l­îng c¸c bon cao
	ThÐp hµm l­îng c¸c bon thÊp

	Hµm l­îng c¸c bon, %, kh«ng nhá h¬n
	-
	1,70
	0,80
	0,08

	ChÊt l¹ (kÓ c¶ xØ), %, kh«ng lín h¬n
	-
	1,00
	1,00
	1,00

	Hµm l­îng c¸c h¹t cã khuyÕt tËt (rçng, rç, nøt) %, kh«ng lín h¬n
	-
	40
	40
	40

	§é Èm, %, kh«ng lín h¬n
	2,0
	0,2
	0,2
	0,2

	Hµm l­îng h¹t d­íi 0,5 mm %, kh«ng lín h¬n
	6,0
	-
	-
	-


B¶ng A.3. Thµnh phÇn h¹t cña h¹t mµi kim lo¹i

	Cì h¹t, mm
	§­êng kÝnh m¾t sµng lín nhÊt, mm
	®­êng kÝnh m¾t sµng nhá nhÊt, mm
	PhÇn cßn l¹i trªn sµng lín nhÊt, %, 

kh«ng lín h¬n
	PhÇn lät qua sµng nhá nhÊt, %, kh«ng lín h¬n
	PhÇn chuÈn, % lín h¬n

	0,045 – 0,125
	0,125
	0,045
	10
	10
	80

	0,125 – 0,300
	0,300
	0,125
	10
	10
	80

	0,300 – 0,710
	0,710
	0,300
	10
	5
	85

	0,710 – 1,000
	0,100
	0,710
	10
	5
	85

	1,000 – 1,400
	1,400
	1,000
	10
	5
	85

	1,400 – 1,700
	1,700
	1,400
	5
	5
	90

	1,700 – 2,000
	2,000
	1,700
	5
	5
	90



1
2
2

